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OPERATION H' D. 444.3

Ve ANY SNr dire i'l']".lri‘. TEEiS e,

Op. D. 444.3

YEHICULES: D.T.T.

|. REMISE EN ETAT D'UNE DIRECTION,

1550

1472

DEMONTAGE.

1. La direction étant poseée sor |'établi
Desserrer les contre=gcrous | 5) el déposer les hol
choas droit ot gauche (6) 4 'aide d'une clé @
grifles
Dépoger les colliors de fixalios (1,2 %3 4) des
gaines d'gtanchéité (9] et (10|
Dépcaer la canalisation | 7| de commende de cre-
maillers.
Degager les plogueties porte-inints.

2, Maintealr lo direction @ 1"étau o "zide du supzart

1995-T. et d& son towrnevis &

Désgecoupler les barres (B et (11 ) da lo jurells
centrale,

Wider la dhection du .Jquifu- qu'elle contlent en
manceuvrani le raccord arientable, J jond de bra-

quage | coté droit, puis chté gauche ).

3. Dépoaer 'écrou de Fixation de lo jumelle sur la

rotole.

Degager |e ressort de maintien.

Déagecoupler lo jumelle do so potule & 'eide de
l'extractew 1967-T,

Décoger la rendelle cooutchoue (12 ) d'élencheite



OPERATION N* D. 444-3 : Travaur sur difecifon assisdee,
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4, Desaccoupler 'ensemble cylindre-piston -

Braguer la directica & fond,cote droit
Dégager le segment d'arrét de |'oxe d'ottelage.

Dégager 'axe d'ofteloge du pletan de commande

de cremoillers @ "aide de |'extracteur 1965-T.

BEEMARQLUE -

Swr des vebdcnles sariis oy puds Juiller [967, la
digmétre de la tige de piston de commande ast di-
minug | ancienne tige ¢ = 21 mm, nouvelle tige

& = 1% mm ]

Interposer une cale on clinquant ME. 6307999
entre |"extrocteur 1969-T et lo piston da comman-
de, (1.

5. [JEMUIEL'II'-‘T le contre-feroun de 'embouat de e bl o]

a l'gide de lo clé 2186-T =t d'une clé plate A
{oud'une cle @ moletie | donl las becs s=rant
maintenus en retrail du plan de |olot de la bride
du faisceou d "nlimentatlon, pour eviter de faire
unie bavire sur le plan de joint, ce qui enfraginaral

uné fuite

Deésaccoupler ["ensemble emboutode directico-cy-

lindre piston
Deposer I contre=éereu |4 ).
Deégager la gaine d'étancheéiid droite {31, les ca=

ches mobiles {2 ] et le da de |'_|'Jin:|-:r;= aie Cromalls
lare
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OPERATION N' D. 444-3 ; Trarauy sor direction assisiée.

Op. D. 444-3 3

1475

1477

[,.44-3

1982-T .

4. Désoccovpler la tige de commonde de cremaillére

Rabattre lo languetie de "arcetoir sur la rotule con
trale

Desserrer le collier B du suppert 199%-T oo {slle
moniare que le corler de direction peisse tournet
librement dans le suppoct.

Enguoger e lownevis & de |'epsemble 19997 dass
la fente de crémaillare. en oriemtant lo position de
la cremailléce et celle de la direction

Degoupiller et dépeoser egrew (110 1'elde d= 1o
clé MA. 630-16/7,

Degager le ressoct (2] &t le guide PRUSSOIT {3}
Descccoupler 1o tige de commonde =0 lo dévissant
3 l'oide de la clé 1982-T.

E:'-t'gt:-;t'r la Odgus damii-beuit sur lo Lige o COomman-

de,

. Depaser la retule centrale

Vissor le grain {de 'ensemble 1966-T ) a [oad suw
ia crémaillere, revenir d un Lour en archers, et pla-
o1 Uexiroctear 1966 T

Flocer une entrelaise sir la queue de rotule et

il ] lagarement |"écron sur la rotule. Extraise la
rotule en agissant sur la vie de Uextrocteur 1966 T
¢ ['eide de lg clé 1982-T. Déposer | extracteur et
le= grain. Secrer le colller B.

Degager la qaine d'stancheiie (4
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OPERATION H* D. 444.3

Tritvasx sar direcl!fon ax

LAl Ee.

8.

D482

9.

10

MR.
630-31/57

12,

Deposer lo crémaillére.

Desoccoupler I'ensemble pigron de commands et
roceerd orientable |

Dégager le bouchon tole (4]

Déposer la tige.d'omét du raceord orientakbie
Degager le métal de 'écrou (3] de bo rainure, e
déposer |"écrou (3 ).

Dﬁqﬂgﬂ l'ensemble pignon de rocecrd arleniahls

en: irappant, &i nécessaire,cn boul de pignon a |aide
dun jet en bronze,

ATTENTION : Ne pos egorer les billes du roule-
ment guperieur
Chaseer le roulement inférieuwr {2) = lo bague exté-

riewre (1) du roylement supériewr.

. Deshebiller les borres de direciian :
Désaccoupler les leviers de dirdclion des borres
@ l"alde de l'extrocteur 1964-T du grein 1968.T
Degager lo coupelle caputchoue [ 5) et lo coupelle
ny lon d'etancheité de raule
Desocooupler le manchon réglzhle (6) ce lo baire
draoite,
Déposer les paliars élastiques de barre, o lo presse
{utilizer }e mandrion MA. 830-31/57)
REMARGQUE : Les rotules de barre sont indémon-
tekles. Procéder par echange de la barre gouche
ou de 'embout draoit,
51 les rotules de barre zont en bon I:-":ulllji_ ne fay
pag nellover les barpes par lmmersion pour éviter
de degraisser les rotules.

Mettoyer les plgéces mécaniques,

Deshabiller Mensemble pignon de commande f

reccord orientable | volr page 18]

Demonter lo commaonde de crémaillere | volr
poge 11 et 13 ],
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DOPERATION H' 0. -144-3- = Trfdpdauy SiF

direc om assiztie,

Q. D, 444.3

MONTAGE,

13. PIE‘PI:Irl'l' la ecomnande de i:r|:_||11|:|i|-t|rr_\- | w0l

13 el suivantes )

I piEge

14. Prépares 'ensemble pignon de commande of roc
cord orientoble | voir poges 16 gu |7

15

Hakiller les barres de direetion -
Metlre en place le= paliers élostiques dans les
moyeyus a¢ barre @ [ aide du mandrin MR 6303

Menter le manchon de réqlege muni do ses ¢

gur lo bome droite, le visser de Jo meme quaniite

sur lo barre of sur 'extremiteé soctan Pt e
PO QW00 une cole o g 0T maw eftre | oxe do

la rotule et 'axe du palier &lasti

16

Bccoupler les leviers aux barres

Mettre un pou de grajase dans |'espoce annulales

entre |a gueus de rotule ot lo boltier
Monter le levier, intercoler lo counelle avlen |

Ll -

et lo coupella easutchouc (1 1, Le céne de la ro
F T 5
tue doit Etre SDIgNeusement degraisse  aerm

Pécrou (3)a 40 m V% [4 m kgl

7

. !
Monter la bague extericurs du roulement supstieur

et o roulement interieur | = ossurer do a proOpress

de |'alésage du corter ).

18. Morter ot régles ['ensemble pignon de commande
et raccord erientoble |
sans démonter e carter de direction du suppart
L999-T, positiznner 'ensemble dans 1'elan | wair

ligure |
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a) Monter le pignon de commande sans les billes du
roulement arriére et sans le raccord orientable.
Serrer 1'écrou (2) a 50 mAN (5 m.kq ) aprés avoir
intercale une rondelle (3) d’'épaisseur 3 mm.
Mettre en place le support 1997-T muni du compa-
rateur 2437-T ( équipé d’une touche plate ) sur la

direction. Intercaler une bille (1) de ¢ = 6 mm. Le

comparateur doit étre armé de 6 mm environ.

La touche du comparateur reposant sur la bille (1

mettre le zéro du cadran face a la grande aiguille
et repérer la position de l'aiguille totalisatrice
(par exemple entre 7 et 8).

b) Déposef :
- le support de comparateur ( sans déposer le com-
parateur ), '
- I'écrou (2) et le pignon de commande de la di-
rection.

c) Placer le roulement supérieur (attention & la posi-
- tion de la cage nylon) sur le pignon de commande.

Engager le pignon dans la direction.
Serrer 1'écrou (2) pour obtenir un fonctionnement
libre sans jeu du pignon de commande.

d) Mettre en place le support 1997-T muni du compa-

rateur sur la direction. Placer les aiquilles du com-

parateur, a la position qu’elles occupaient précé-
demment, puis amener la touche du comparateur
au contact de la bille (1) en comptant les tours
et les fractions de tour, soit par exemple 4,28 mm.

e) Choisir parmi les rondelles de réglage vendues
par le Service des Pigces de Rechange, celle cor-
respondant a l'épaisseur ci-dessus.

Dans l'exemple choisi, il faudrait monter la ron.

delle n° DS 442-346.

f) Déposer .
- le support de comparateur 1997-T,
- 1'écrou (2),

- le pignon de commande et le roulement inférieur.

0 600000 Ce0ePOOODOOTOOREOE
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OPERATION N' D. 444-3 : Travesx sar direction assisiée,

-

Op. D. 444.3

D.44-3

gl Monter le roccord arientable sur le pignan de
commande ( velr pages 16 ou 17 ).
Metire en place le joint cooutchous (4 ) d'stan
cheite sur la collerette du ruccord orientehle,
Placer le roulement supsrieur andult de graisse,

¥ NOTA . (Paowr les vdbicales fouctiommrat au li-
']'l'l'l'l'l'l'i' 5'.'-'--‘-'"+:I'r-:,'r.'+' [LREZ, mtiliser Wl prdess e
du ricin tyfe TOTAL SPECTAL N, Powrr fis
tebicwies fowctroumay! oo |'J|'il.l|u|'| wimeral 1Y
e grafsse mindrale « praisse @ roalement oa
& cardas s type TOTAL MUL TN L
Attention @ lo peaition de lo cage nylen (5)

1478 [ 5'ossurer que les billes portent blen sur lour

chemin de roulsment ).

MR.630-16/7 lacer la rondelle de réqglage |6 ) sur l= pignon.

Crionter le chambrage coté pignon. Groisser le
# pignen [ TOTAL SPECIAL HC ou TOTAL MUL-
TIE selon le liquide aemplayé |
bl Flecer et serrar I'dcron (7 8 50 mAN (S m. kg }
a I'zide de la clé dynamométrigue 2471-T. 5 na-
surer que le pignon fonctionne librement o1 sans
jeu, dans le boitier de direction. Rohatiro le
metal de I'écrou (7} dans Lo rainure du pignon
en tentrl coup sous l'exirémité du pignon.
Monter le bouchon-téle (8 ) cempli de groisse
[ groisse mu rigin ouw gralsse minérale suivant
le liquide utilize dens le véhicule ).

19, Monter la tige d'arrét { 1] | de raccord orisntable
Vizzer lo tige a fond de filet et serrer e contre-
dereu [ 10 :l. '
dupprimer le jeu de la tige (11 dans la potie (12}
én vrillont légérement lo patie  ["aide d une
pince,

20. Prézenter la cromaillére partzitemont dégraisses
sur le cone recovant Lo rotule de crémaillére - o
faire engrener avec le pignen.

21. Monter le poussoir-guide (2 ) de crémalllire,
Flace: le ressaet (2, Sormer U'écrac (1) ot |e des-
serrer de 176 de tour 4 1'eide de Ix clé
MA. 630-16/7, Percer et goupiller I'éeron (1,

22, Placer la Gaine d'étanchéité sauche C9; [ enga-
ger par I'extramité oyent le ples petit diametrs b,




g OPERATION M" D, £44-3 I'. I'ravagws swr direciion gssisfda,
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23. Monter lo rotule de crémailiare :

o) Sons démanter le carter de direclion du support
199%-T, positionner 'essemble dans |'étau
{ voir Figure ).

Desserrer le collier B du suppeoet 193%T pour
que le carter de direction puisse tourner libres
ment dans le support,

Enl;:[qe: le towreevis [ de 'ensemble 199597
dans lo fente de crémaillérs en oricnltant la

position de lz erémaillare et celle de la direr-
4654 tion.

b) Présenter la rotule par 1'ouierture du carter,
ke cone préalablement dégraissé,
Centrer la rofole dons |'ouverturs do carter &
I'alde du dé de guidage {1 }.
Falte coller les canes en frappant sur le moyeu
de lg retule a 'aide da la cle 1582-T.
Déposer le dé de guidage.

4495 el Placer 1'arcétoir. Visser lo tige de commeonde,
- la serrer & 70 mAN (7 m.kg ) @ ["aide de la cle
1862.T.

d} Serrer les vis A do collier du suppotrt 1999-T,
Par |'cuverture du possage de la rotule dans
le corter de direction mettre 80 g, de gralzse
L graisse au rlgin, ou groisse minerale selon
la liguide ]‘l'g'd]tn.l“.q_ur: utilise dons le véhiculs)

du cote du pignon de commmde de erémaillere,
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OPERATION N' D. 444.3 :

Travauwx ser direclion ass isfie.

Op. D, 444.3

HET

MR.E30-22/9q

24, Engager la gaing d'élancheite droite [ 2 )
Présenter d'aberd lo plus grand diamatre. Placer
le dé de quidage peéalablement qral iné ser o
guaue de rolule,
Placer les coches mobiles {1 ]

Mettre en ploce les qaines sul les extrémités des

cacles mokiles
Poser of serrer les codiors 151
MNOTHA : Sur los sdbie wiles swrids fas e S fr i

1969, lo tige de commande est éguipee ¢'une ba.

que ombti=Brutt (4] - lors d'use remise en érat, il
est recommandé de supprimer cotie bogue.
Engager l'ensemble cylindre-piston préaloblement
enduit de liguide spaciol pour circuit hydreuliqus
| LHS 2 ou LHM suivant le modale du wehicule )
dans le corter de directlon.

Visser I'embout de certer a ford pule le desgere:
legérement [ un tour moximuem |,

Approcher le contre-forou (3

23. Moater I'axa {6 | d"atteloge piston-ige de comman-
de
a} Falre correspondre les frous du piston avec
celui de la tige de commande en tournant le

piston a 'aide d'uns keache.

B Cos d'un piaton de 9 = 21 mm : utilizer 1 outil

[ 965-T

e} Cos d'un piston de ¢4 = 19 mm: utiliser en plus
e MR, 630-22 3o permattant 4" adapter Poutil
L#5-T 4 ce lype de piston

Intercaler la cale B entre le piston et le corps

ge |"outil,

Intercaler la piaquelle A enbre lo vis de prows=
s89 et |'axe (6],

HOTA . l'axe (6] doit #tre remplacé & chague
depose

d] Plaear le jonc d'arret { 71

25, Monter le contro-gerou 13 =t e bocuchon de bra=

guage droit,
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OPERATION W' D. 444.3 :

Travans sur direciion assiside,

1590

27, Monter la jumalle ot les barres de direction :

28

29

o) Mettre &n place la randelle caouichous (4]
d'étanchéite, et la jumelle datlelage,
Placer le ressart [2)
Gerrer 'ecron |3 2 40 mAN (4 moko b
Fendant cetle cpécalion weiller a oo .r__un;- & res.
g80rl ne pute pas sur le bord tombd des caches
mobiles {5},
Four eela
les coches mabiles pour faciliter le glissement
du ressoct &t pour que Ia jumalle d'otteloge ree
te paralléle & lo direction. Apres serrage de
"écrou, déposer la tole de gquidage du ressart
Menter les bamres de direction sur la
(Lete ce vis vers le hawt |
Serrer |es dcrous 8 35 mAN (3,5 m kq)
Monter lo conalisation | 1
il Lere.
-'!'|I'_"$I:I.,IFI|I-:'.' la eanalisol 130 i [aceacd orientakle
ei a 'embout de corter, poar gque les brides coin-
cident parfaitement aves la face d'aopui su

Plecer une tale entre lo reAsart e

<
—

jumealie

! CE COmMEaNn e a8 ore-

lembout de corter | intercaler les plaquottes porte-
Izinls &guipees de joinfs neuls ) Serrer les

! i I3 ECTOUS
irondelle grower |

Bloquer le contre=éerou de 1'em bout de
L00 mAN {10 m. kg ). U

cle plate ou une clé a4 o

cigtier o

[ &t une
lette dont les bacs =eront
maintenus en retrait du glan de joint de la bride
du falsceau d'alimentation pour eviter de [ajre

1ger la ela 218

une bavure sur le plan de joint, o¢ qul enlralnerait
une fulte

30, Monter le contre=écrou (&) et le bouchon (3 de
brogquage gauche .
Matire en place lo qaine de protection {7) du pi-
gron de commande | pe pas poser le collier ).

31. Déposer la direction du suppart,

Positiomer la gaine qouche @ une cots

« Bw=35610% mm
=i .0 gaine droite @ une cote
tds= F74 2 X5 ww

serrer les collisrs (61,

3] Werilier ."él‘ﬂi'li:hi."!i,r_f‘: de |'easemble ::f“.r.\-_'![e-
platas | voir poge 18 ).

33, Regler e croizement de sressian

34. Protédger le plan d< |aint d= lo conalis

ailon de
commands sur raccard orienlable aves un pagier

gommé ou une plaguette d'obluration

35, Peindre |'orgone souf les {lletages, cannelures de

pignons de commande el plan de joint
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DPER.ﬂTIDH H* O, 444-3 : Travaus swr direcion gesiciie.
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Il. REMIZE EN ETAT D'UME COMMANDE HYDRAULIQUE DE CREMAILLERE.

DEMONTAGE,

1. Démanter "ensemble ambout, cylindre et pleton

al Serrer le cylindre de commande de crémaillare
daons ['étaw | intercaler les michoires

MA, 630437 33

b

—

Desserrer e désaccouplar le eylindre (2 ) de
I"embout |1 | de carter de direstion. Usiliser une
cla plate su wee cle o moletle dont les becs
Seront malntenus en retrait du plan de joint de Lo
belde du foisceau d'alimentation, paenr dofler de
farre wue daowre s le plae o juing, o iud v
frafnerait wee firite,

<) Dégager le piston (3], du eylindre (2 1,

2. Desoceoupler 'embout (4) du cylindre ;

a) Secrer le cylindre de commonde de crémalllére

dans "élou [ inteicaler les machoires
MR. £30-43 2%,

b) Desserrer embout (4 ) du cvlindre & 'aide de
I"omtll 35]3-T
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3. Déshabiller I'embout (4) de carter :

Dégager : . :

- les joints toriques (3) et (15),
- I'entretoise (16),

- le joint téflon (18),

- le joint caoutchouc (17),

- la bague rilsan (19).

4, Déshabiller I'embout (1) de cylindre :

Dégager :

- l'entretoise (9),

- le joint téflon (7),.

- le joint caoutchouc (8),
-la bague rilsan (6),

- le joint torique (5)..

5. Déshabiller le piston (2) :

Dégager :
~ le joint téﬂpn (13),
_ - le joint cdolutchquc (12),
- les joncs d’a;rét (10),
- - les rondelles de maintien (14) de joint de piston
- les rondelles (11') de piston (rilsan).

I

6. Nettoyer les piéces a I'essence (LHM ) ou a I'al-
cool (LHS 2).

Souffler & I'air comprimé (particulierement dans les
trous de passage de liquide).

L B BN BN BN BN BN BN BN B BN BN BN BE BN BN BN B BN BN N AN BN
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DPERATION N* D, 444-3 : Travaux swe direciion assiside,
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Op. D. 444.3 13

Y
b

123456 3510-T [

197

1983-1

1405

6 3510-T

MONTACGE.

7. Preporer le pistan -

] Placer sur le paston

- unt jonc d areet {1

= uee ronde e de maintien | 21 de jzint de piston,
= deux rondelles rllsan [3)
= ype rondslle de mointien | 4] da joint de piston,

= an jonc 4 orret |

5
aj.

—

b Meswrer o amrgour du logement des jelnle a
I'mide de lo cole |SHE3=T

Le cité mini doit entrer dons la gorge.,

Le cité maxi ne doit P8 enirer dans le gorge,
Cheisic parmi les rondelles de maintien de jaint
de pistor vendues par le Gecvice des Pleces de
Hechange celles qui permettent d obtenir une lor-
geur de |

5 g T A3

e

Srall]

E. Manter les joints |

a) Engeger sur un clinquant A de 0,1 mm ='enrous
lont sur 1'exteémité du plus petit diametre du
chne I510-T, le joint eaoulchoue (61,

Toutes les pioces doivent #tre,au prealohle, ha
mectées de liquide pour circuits hydroullgues,
Pousser le clinquant, pour 1'amener sur le plus
grand diométre du cone 3510-T.

M=ltre le oiat ceoutchous (6 ) dans la qJorgE
MOTA : le clinguent est @ chonger 0 chague
aperation

&) Monter le joint tedlon |7 FIII:'I.'.I"JlJI.I:'I:i:I'.! Humesis
de liguide powr chicuils hydroyliques
Engager l= jolat [T ) sur lo cone et le laire glis

get pour le monter sur le joint coowichous (G

¢l Rétreindre le joint téflon a4 1 alde du mondrin
L945-T.

Pou celd, enguger e manderin sur le jolnl el ma-
neeuvrer lo bogue B plusisws fois d gwant en
AITIRrE.

WNOTA : Ne pas deplocer le mandrin sur le jeint
sans avoir degage la bague B de Jg pastic élas
bigue.
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OPERATION N* D. 444.3 : Tracaux sur direcrion assisiee.

Lt

3508-1 B

C

AT
o —

—

3509-T bis

%

1.

Freparer I'embout de eylindre -

Maater les joints & 'aide de 'ensemble Sald-T.
Places I'embout (1] sur le support A.

Mettre lo bague C,d entrée du jaint (4 |, dans |'em-
boat (1] do cylindre.

A l'gide du poussoir B, metire en place :

- la bogue rilsan (2

= la joint cooutchoue (3] et le jolnt téflon (4), le
poussair B élant en contacl avec lo fase verto
du joint cooutchous {3

Dépeser |'ensemble 3508-T

Mettre en place |'entretoizse | 5],

NOTA : L entretoise de I'embout de cylindre est

plus épaisse de 1 mm que celle de 'embout de cor-

ter de direcilon.

Moster le joint tecique (6) dans o gorge sur 1'em-
bout de cylindre,

Le joint a un repére blanc. Orienter oo renére soi
vant « [ .

NOTA : Toutes les piéces, avart mantage, dolvent
gtre humectées de liguide powr cireuils bydrauliques

Preparer 'embout de carter de directian :

Humecter toutes les piéces de liquide pour circuits
hydrauliques,

Moater les jolnts & |'gide de |'ensem ble 3505T bis
Mettre |'embout de caster [ 7) sur le suppeori-guide
b.
Mettre lo baque F, d'entrée de joint dans !'emboul de
carter.

A I'aide du poussoir E, mettre en place

= le joint rilsan (B,

- le joint cosutehoug [ 9 et le joint téilon | L0 1,

le repére vert étant en contact avec le poussoir
=

Déposer | ensemble 3509-T his.

Mettre en ploce :

- 'entretaias (11 )

- les joints lorigues (12) et {13,

MOTA : L'entretoise | 11 ] e8¢ mains BpOisse gue
celle de ['embout de direction
les joints toriques (121t {13 ] ont un
cepore blanc. Orlenfer oo repére suivant #§5,
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b

3513-T

11. Montar le platon dans le eylindre :

Enduire le piston et 1'intérieur du cylindre de |j-
quide pour circuils hydrauligues.

Monter le piston {1 ] dane le cylindre (2 ) & 1 gide
de l'outil 3512-T.

12. Monter l'embout de eylindre ot |'embout de carter
sur le cylindre

a) Eng::gnr I'embaut de carter auwr e piston, dg
eoté du trou de |'axe d'ottelage, a 1'aide dy
cone 3511-T
Engager I'embout de cylindre sur le pleten o
l'gide du cdne 3511-T

b) Maintenir l& cylindre dess les machaires
ME. 630-43/23 et, & I'aide de Ig ol& 3513-T
serrer |'embout de cylindre sur le cylindre -

a 30 mAN (3 m.kg ).

e| Retourner le cylindre dans les michoires
MHA. BI0-43 23,

Serrer & 30 mAN {3 m.kg} 'embout de carier
sur le eylindre, Uliliser uno clé plate ou une
cleé o melette, donl les becs secont maintenus
en refrail du plan de joinf do 1o beide du fois-
ctau d'alimentation pour éedrer de Jaire ope e
LNTE SANF e I|'-'|'|'.'h.' e Jnfel, oo [ B ||.l.'.r:'|'.-";.'-'|.-'l:l'.' e
Trte.

13. Manter l'ensemble sur le carter de direction,

MR.E30-43/23

o

-

AP
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D.44-10

OPERATION N° D. 444.3 : Travaux sur direction dssistée.

I1l. REMISE EN ETAT D'UN ENSEMBLE PIGNON DE COMMANDE ET RACCORD ORIENTABLE.

(avec joints toriques)

16

]
/

15 14 13 12 11 10 9

'DEMONTAGE.

REMARQUE : Pour éviter de rayer 'alésage du rac-
cord orientable (16) en dégageant le pignon {2),
entourer les dents de celui-ci de papier adhésif.
1. Déposer le collier (15) et la gaine de protection.

(11).

Dégager le pignon, du raccord orientable.

Dégager les joints (3 ) du raccord orientable &

'aide d'un petit crochet en laiton (ne pas rayer

les portées rectifiées du raccord ).

2, Déshabiller le pignon de commande :

a) Desserrer les contre-écrous (6) et déposer les
vis de réglage (7).

Dégager les aiguilles (8) de tiroir.

b) Déposer les goupilles d'arrét (4) de. la fourche
Dégager la fourche et dégager les bagues élas-
tiques (5) de la fourche.

Dégager les tiroirs (9). ‘

NOTA : Les tiroirs sont appariés. Ne pas les
intervertir.

Utiliser le ratelier MR. 630-43/13.

c) Déposer les bouchons (12) de dash-pot.
NOTA :-Chaque coupelle (14) est appariée avec
son bouchon (12). Ne pas les intervertir.

d) Dégager la coupelle (14) et sonressort (13]).

3. Nettoyer toutes les pieces a ["essence (LHM ) ou

a l'alcool (LHS 2).

Souffler & I'air comprimé.

4. Examiner trés soigneusement toutes les piéces
. qui ne doivent étre ni oxydées,ni rayées, ni usées
anormalement. :

MONTAGE.

5. Préparer le pignon de commande :

"~ a) Monter les ensembles bouchons (12) coupelles
(14) et ressorts (13) préalablement humectés de
liquide spécial pour circuits hydrauliques. Inter~
caler un joint {10 ) neuf.

Serrer le bouchon (12) de dash-pot de 18 a
22 mAN (2 #0;2 m.kq).
b) Engager les tiroirs (9) humectés de liquide,
" dans les chemises (respecter 1'ordre de démon-
tage ).
c) Placer les bagues élastiques (5) sur les touril-
lons de la fourche.

Engager la fourche dans le pignon (les parties

rectifiées sur la fourche regoivent les contre-

écrous (6).

Engager les goupilles (4}, les rabattre.

Placer les aiquilles (8) de tiroir. A chaque ex-

trémité de 1'aiquille, mettre 0,5 g de graisse au

ricin (type ANTARR-C) dans le cas d'un fonc-
tionnement au LHS 2, ou de graisse a roulement

(TOTAL MULTIS) dans le cas d'un fonction-

nement au LHM.

Fg)ser les vis de réglage (7) et les contre-écrous

6. Monter le raccord orientable :

a) Placer les joints (3) préalablement humectés de

THL ue

liquide spécial pour circuits hydrauliques dans les

les gorges du raccord orientable. .

b) Entourer les dents du pignon de commande (2)
de papier adhésif (pour éviter de rayer I'alésage
du raccord ).
Engager le pignon de commande dans le raccord
orientable (16), aprés. I'avoir humecté de liquide
(le bossage (1) recevant la tige d'arrét coté
pignon de commande ).
Déposer le papier adhésif.

c) Placer la gaine d'étanchéité (11 ) sans poser le

collier de fixation (15) qui ne sera fixé qu'aprés le

réglage du croisement des pressions.

BN BN BN BN BN BN BN BN BE BN BN BN BE BN BN BN B BN BN AR BN BN
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IV. REMISE EN ETAT D'UN ENSEMBLE PIGNON DE COMMANDE ET RACCORD ORIENTABLE

(avec jaints téflon)

4 5

il

18 17 16

§///w\///§

\\

6 7 8
ra e

N

=
ALy

10
1R
15 14

13 12

D.44.2

DEMONTAGE
1. Procéder de la méme fagon que pour 1'ensemble

pignon et raccord orientable équipé de joints to-
riques.

MONTAGE. 3
2, Preparer le pignon de commande :

a) Monter les ensembles bouchons (12), coupelles
(14) et ressorts (13) préalablement humectés a)
de liquide spécial pour circuits hydrauliques
Intercaler un joint (10) neuf.’
Serrer le bouchon (12) de dash~pot de 18 &
22 mAN (2 £ 0,2 m.kqg).

b) Engager les tiroirs (9) humectés de liquide dans b)
les chemises (respecter 1'ordre de démontage ).

c) Placer les bagues élastiques (5) sur les tou-
rillons de la fourche.
Engager la fourche dans le pignon (les parties
rectifiées sur la fourche recoivent les contre-
écrous (6).
Engager les goupilles (4), les rabattre.
Placer les aiguilles (8) de tiroir. A chaque ex-~
trémité de 1'aiquille, mettre 0,5 g de graisse
au ricin’ ( type ANGAR=RC4 dans le cas d'un 'TJ‘QQ H Cd)
fonctionnement qu LHS 2, ou de graisse a rou-
lement { TOTAL MULTIS ) dans le cas d'un fonc-
tionnement au LHM. '

Poser les vis de réglage (7) et les contre~
écrous (6).

c)

. Monter le raccord orientable :

Placer les joints caoutchouc (3) et (17),préala-
blement humectés de liquide spécial pour circuits

hydrauliques, dans les gorges du raccord orien-
table (16).

Placer également les joints téflon (18 ).
NOTA : Les joints (3),(17) et (18) se montent
a la main.

Entourer les dents du pignon (2) d'un ruban
adhésif pour éviter de rayer les portées du rac-
cord orientable et engager le pignon de commande
(humecté de liquide ) dans le raccord, le bossage
« a » coté pignon.

Placer la gaine d'étanchéité (11 ) sans poser le
collier (15) qui sera monté aprés le réglage du
croisement des pressions (sur véhicule)
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OPERATION N* D. 4d44-3 ; Travaus sur direciion TES S ide,

¥. CONTROLE DE L'ETANCHEITE DE LA COMMANDE HYDRAULIQUE DE CREMAILLERE.

A

2535

2290-Tou 3654 -1 ==t b

. Utiliser le banc 2290=T | peint om geis ) powr les

organes fonclionnant ay LHS 2, ou e bane
I654=T { peint en vort | 81 882 oocessoires J655-T

pour les orgones fonctbannont au L.H.M.
Utiliger l& menomite aradud de 0 g 200 bars,

. Déscccoupler lo conalisation de commande (1)

de crémalllere du cotd embod de oarter.

« Monter le faisceau A | intercaler une plaquetie

pocte-joinis | @ la place du frisceau de lisison,
Racearder une -.'].:-: cxirémibtés « ¢ v du [eiscean A
a l'erifice ama de la pampe du bese,en uvtilisant
le fub= B,

He pas obstruse "autre extrémité « 4 = du fais-

ceau A,

. Resgerrer lo vis de puroe o b du bene

FPomper pour laire monter la pression. Le piffnon
tourne uequ'é o que lo crémaillere vienne en bo-
tde.

Arreter de pompor lorsque la pression attein:

175 bars,

- ” na -ﬂ'.'-‘“. ¥ avair ol chute de F[l_"'ﬁﬁjlju. ju bl =c|:|1_||i='|'|r\-.'|'

ment par extrémité libee o d o du fgiscean A

6. Foire chuter lo pression.

7. Débrancher le tuygu B du faisceau A et le brenchar

sur |"autre extcemité « d », en laissont libre |"guirs
extramiteé o e @,

« Recommencer les operations, décrites mux

5 4106,



