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OPERATION N* D. 413-1 : Traraus sur pivol dvant, Dp. D. 413.1

¢ |. DEPOSE ET POSE D'UNE ROTULE SUPERIEURE DE PIVOT. VEHICULES T.T.

@912

DEPCSE.

1. Dépaser la gaine d'élanchéité de ratale.

2. Matntenir le pivot @ ['etau en utilisont lo
barne 331B-T &t dex mordaches,

Dvigager le méial rabattu du pivot, des encoches
de "écrou (4], @ l'alde de "euiil BB, BI0-B5/ 1§

14D

Repousser le meta! robatiu de parl et d"autee des
encoches de "écrou, a I"aide d'un poingon ofin
d'éviter lo détérioration du pivet ou dessermge

é“ de |'"éEcrou,

3. Déposer I'écrou {4 ] 4 'alde de la ke 3310-T
! maintenas en place par an Sorau.

4. Déposer :
= la covette syperieurs §J |,
= la rolule {2},
= lg cale d'épni::-ﬂlr I: 11,

Correctif H® 1 sy Manueel 5833

5. Extraire 1o cuvette infériems de rotule a 1'mide
de 'extraoctewr J4LE=T.

&, Dépozer le gralsseur de retule (7 L
Mattoyer le condult et le logement de rotule.

7. 5i nécessaire; reloucker le filstage du pivot o
I'aide d'un taroud spécicl A. Ce taraud de
50 = 1,25 est vendu par les Eisblissements DUC
LAMOTHE LEDUC & Cie, 91, re= Saint Fargeon
Ta020 - PARIS = Tél: 636=57=30.
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2 OPERATION N° D. 413-1 : Travaus sur pivof gugor,

O. 4.6

1750-T

H 17531
el ;
R

| E
|
_ = ™~ MR,
1 T 1630-21/23

raae

1)

A
| |

|

Pl

Ll b

POSE.,

1.

NOTA : Lo rotule est livrée par le Département

des Fieces de Rechange avec ses cuveties ot
8a cale de réglage. Ne pas les sdporer.

Metire en place la cuvette inférieure (1) de rotule
dans son logement sur pivot.

Utiliser |'appereil 1753-T avee corps d'extrac-
tewr 1750-T et grain MR, 630-21 7 23,

Proscrire la mise en ploce par choe qul entrafne
rait la détérioration des roulements de pivat.

A défaut, il est possible d'utlliser |"extroc-

teur 2400-T muni des crochets 1331,

Mettre an place lo cale d'dpalsseur 2],

Enduire de graisse & cardan, lo covette infé-
rieure, Jo rotule (3] et 1o cuvette supérisure (4),
Metire en place ;

= la rofule (3],

= la cuvells supérieurs [ 4 ).

Serrer 'écrou (5) a 140 mAN {14 m.kg), @ ['aide
de 1o eld 3310-T.

Virliier que la rotule artleale aarmalement ot
freiner I'écrou par rabattement du métal du pivet
dans deuwt encoches digmétralement cpposdes de
I"écrou,

REMARQUE : Le rabaottement de métal doit &tre
fait o 45° ou 90° du rabottement précédent, Si
nécessaire, diminuer lo houtewr de l'écren [ 5)
en retouchont so foce inférieure {en lo frottant
sur une tolle émeri posée sur un morbee par exem-
ple ],

Monter le groisseur (6 et grolsser modérément
l'enzemble de la rotule, Enlever |'oxcés de

graisse,

12, Monter la gaine d'étanchéité de ratule o1 son col-

lier de malntien,
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Carrectif M* | au Monwe| 5E7-7

OPERATION N° D. 413-1 : Travaws sur Piaol deant,

Op. D. 413.1 3

II. DEPOSE ET POSE D'UNE ROTULE INFERIEURE DE PIVOT,
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DEPOSE.

1. Déposer la qaine d'étanchélié de rotale

4. Maintenir l= pivot a 1'étay en ulilieant lo ba-
gue 331B-T et des mecdaches.
Dégages le meétal rebatiu du plvot des encoches de
l'ecrou (6], @ I'zlde de "outil MR. BI0-GE/ 15.
Repousser le metal rabatty de part et d'outre des
encoches de |'E‘.'I:r'-1{.| a I"eide d'ugs _I}:h.ir.r:nr._ mfim
d'eviter lo detérieration du pivot cu desaesrage
de I'écreu,

3. Dépaser '"écrou-cuvette (6 ) a 1'aide de la
elé 3314-T maintenoe en place par un Serou,

4, Deposer :
=la retule (5],
= 'entretoise de réglage (4),
= la cuvette. Iefériegre [ 3],
- la goupille Mécanindus (7}
- lo rondelle &lostique (2],
= la cale de frottemsnt {1 ],

3. Déposer le graisseur de ratule
Nettayer le conduit et le logement de la rotule.
Retoucher le filetage, sl nécessaire. { Veir cho-
pltee [, & 7).

PCEE,

6. Determiner I'I-P-llil-l-l'ur de "entretaise (410
Utiliser le support de comparateur 3306-T Hqulps
d'un cemparateuwr 2437-T.,

a) Poser cet ensemble sur un markre.
S'assurer que 'aiguille totalisotrice est situéo
entre B et 9, sinon modifier le pasitien du com-
poroieur.
Placer ensuite le zéro du codron foee & |e
gqrande gigullle.

bl Poser I'ensemble ainsi étalonné sur le pivet.
En comptant le nombre de tours et [ractions de
tour parcourus par les aiquilles, déterminer |
différence entre la cote d'éizlonnage | relevee
au § ba) ) et la souvelle cote, gait » d » celte
différence,




7. Au Département des Piaces de Rechange, la ro-
tule intérioure est livrée avec los covetles. Ve
pas les seéparer. Une Etiguette oute-collonte et
placée dans la cuvette,

Fuire la différence entre le nombre o d o relové
ou paragraphe & b) et la cote inscrite sur 'éti-
quatie. Cette différence représeate 1'épaissaus
de |"eatretoise |4 | & manter,

Cheisir parmi les entretoises vendues par la
Deépartement dez Pisces de Rechenge, celle
demt |'épaisseur eet immédiatement superinure
a la-cote trouvie.

4 OPERATION N* . 4131 : Travaux sar pivot avant,
7571
1 2 3 L] ] &
[/ i

Les entretoises s échelonnent de 0,05 aq
0,05 mm entre 5,5 ot 6,20 mm

8. Poser la cale de frottement (1], 1a goupille
Méeanindus {7}, Iz rondelle élastiqus (2)
(faee creuse cité cuvetle ), lo cuvette (3]

{ positionner "eacoche «a » sur la goupille ),
'entretoise (4 ) déterminés précédemment | dé-
colletage vers le bas ), la rotule (5) lagarement
enduite de graizse  spéciale cardan », 1"écroy
cuveite (5],

9. Serrer 'écrou-cuvette & 390 mAN | 40 m.kg ) &
'oide de la clé 331 4-T maintenue P un ero,

Verifier |'orticalstion de la ratule, celle-ci dalt
etre ferme.

10. Freiner I"éctou par rabettemont de métal dags
les encoches.

11, Monter un greisssor et graisser modérément 'en-

semble de la robule.
Enlever "exces de groisse,

12. Monter lo galae d'étanchéité et son collier de
maintien.
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OFPERATION N* D. 413.1 : Travaux sur pival svast, Op. . 4131

Ili. GRAISSAGE DES ROTULES DE PIVOT,
[sur vahlcule )

DEPCEE,

1. Mettre I'avant du véhicule sur cales,
Déposer les rousa aowant.

ATEQ

2. Déposer les bouchens d'obturction des orilices
de graissage <a « et o b ondes plvots |1 ).

3. Déposer les circlips de meintien dea prolecteurs
caoutchoue des relules (2] et (3L

Dégager les protectears caoutchous des gorges
d'accrochage.

POSE.
4. Menter des gralasewss sur led arilices wa o et o b,

5. Groisser moderément les rotules [ Greizse TOTAL
MULTIS I,

Eliminer "exces d= ngi:.'.c, ne :gisser q'u'u,r,n;\-
pellicule de protectiion aur les redules,

é. Deposer les graisseurs
Mcnter les bouchons d"chiuration,

T. Mettre an ploce les protecteurs caocutchous (2] et
[3) et les cirelips.

B. Manter le= roues ovant,
Metire l& vehicol= ou =zl,
Server delinilivement les dcious de raue.

Carrsetil N | ou Manuel 583.3

MOTA ; Depars Dotobee [970 ) lea rotules de pivol
sont gralasess @ vle. Les gralssours ne sont a
utiliser gu'en caa d'incident.



