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Op. Dh. 3340 1

FRLA

VEHICULES BVH -

| - CONTROLE ET REGLAGE DU POSITION-
- HEMENT DU BLOC HYDRAULIQUE

1. Placer le lavier de selectear en pesition lére
vitenne

2, Déposer le bouckon casutchoos du trow ag. de
caluge du blos hydraulique

3. Intredulre dans ce frou une plge de ¢ = 1.9 @m
{2425-T) : elle dait pouvelr pénétrer de 30 mm
enviren pour un pesitionnement careect du blog,
Sinon, mon@uvrer légérement |e selectouwr pous
aider "introduction de la pige,

4, Desserrer Jo bride d'accouplement (1), Aemsttre
le leviet de seélectour an posiilan 1 vitessg, at
blogwer la bride,

5. Déposer la pige [242%9-T), :
Pazer le bouchen caouichees dans le trou san.

Il -REGLAGES S5UR BQITE DE VITESSES.

&, Déposer le couvercle de bolte de vitesses,

7. Déposer le chapeau en bout d'axe de fburchette
de morche mrigre el le chapeau en bout d'axe de
Jame - dema,

8. Verifier et réqler, 8i nécessaire, les dolgtz de coms
mande de vilesges a l'gide du callbre 3172-T,

9. Relever la position des vilesses :

REMARQUE : Lorsgue le couvercle esl déposs, la
bofte n'est pas ou podnt more | 1'oxe de M AR, est
amené par son ressort de roppel ou deld do paint
matt, Pour passer une vitesse, il fout toujours ro-
mener la M, AR, ou poist mert & |"aide d"un tour-
nevia ou du calibre J1B3-T (&, o b ——ped 57 JORT)

o JEEE-T ¢ b o, frmiin ":I'_..-' 9%}

a} Relever la position de lo lare vilesse :

Engoger 1o lére vitesse, lo baladewor de lare -

deme en appul sur le pignon fou de Tére,

Mesurer =t noter le dépassement do 1" axe per rop-

pott @t la face @vanl du carter,

Golt por esemple @ 34 3 mm

bl Relever la positicn de lo 2éme vitesse :
Engager la Zeme, le baladeur en appui syr le pi-
gnon fou de 2ame,
Mesurer et noterle dépassement de 1'axe.
Seit par exemple - 55,3 mm.

€] Relever o position de la Jéme vitesse :
Engager la 3eme, le baladeur en oppai sur le pl-
gnon -fou de la Jeme,
Mesurer e noter le depassement de |'axe,
Scit por exemple : 1,3 mm

d) Relever lo position de lo déme vitease
Engager la 48me, le baladeur en appui sur le pi-
qnon o de déme,

Mesuror @l noter le dépassement de |'axe.
Soit por exemple - 33 9 mm
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10. Relever la pasition du point mart de M. AR:

Déterminer le jou loagitudinel de |"oxe de marche
arriare oy point =orct.
Pasazer la leme ou lo 4eme vilesae:
Dégager le calibre 3LR-T [ou 3188-T)
* Pouszger |'oxe de M. &R, vars ["arridse de la baite
et relever, & 1'aide d'une jouge de profondeur,
la distance ..E.. entre |'exirémité de I'axe =i |a
face ovant de la bolte, =oii por exemple
1,6 s
Titer |'axe vere 'ovant et relover la distance
0 g£lo zeit por exemple fl = 2B m=, Faire la
moyenns de ces degx mesures |

1+41 1,6+ 2,5
—_—=2 10 mm
i F.

Dana I'exemple chotai, il fout denc places |'axe
a une distonee f = 2,10 mm.

11. Moater le couvercle (enduire |e plan de joint de
Masti=joint HD 37 ], Sermer les vis de fixetion.

12, Regler le cylindre de marche arridre

Visser 'ensemble cylindre-piston pour 1'amene:
au contact du doigh de commande, tout =0 intros
duisent de la pate Hypérix dons le trou tarouds
recevant lo vis d'arrdt de cylindre, Visser alors
le cylindre jusqu'a ce que |"oxe dépasse 1o foce
avant de la belte (soit par exemple § - 2,10 mm
cobe diterminde précadeamment],

Enduire la vis d'arrét du cylindre o Mastijoint
HD 37,

Placer un frein de cylindre (pastille caoutchone)
dana le tron taraudé, puis secrer la vis.

REMARQUE : II faut remplacer lea [reins de cylindre
de commande de vites=es & choque démantage.

13, Regler la course des witessas

AEMARQUE : Pouar paszer les différentes vitesses
pendant celte opérotion, manter une vis & = 7 ou
mieux un T fileté, danz le tron targuds des axes,

o) Regler lo course de la lire vitesss -
Engager a fond la lére vitesse, 3'assurer que lo
vilesse est bion passée en contrdlant le dépasse-
ment de I'oxe (2ait par exemple 34,3 mm cole re-
leves au § Y.alipéa al,
Visser 'ensemble cylladre-piston de 2éme pour
['amener qu eontact du deiet de commande, tout
en introdulzant de lo pate Hypérix donz le trou
taraudé recevant la vis (1) Un déplacement léger
de l'axe de lere et 3éme (que 1'en peut constater
au toucher) indigue la mize en contac dy platon
sur |e dolgt de commonde. Viaser alors le cylindre
de 1/3 de tour pour obtenir une garantie de 0.4 &
0,6mm entre le baladeur ot le pignon fou. Endaire
lo vis (1) d"exrét du cylindre de Masti-joint HD 37
Placer un frein de cylindre {pastille cooutehouc)
dme le trou toaudé, puls serrer lo vis,

Déposer la vis C de maintien du pizton dens le
cylindra,
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b) Regler la course de la 2eme vitesse :

Tirer 1'axe pour engager & fond la 2éme. S'assu-
rer que la vitesse est bien passée en controlant
le dépassement de 1'axe ( soit par exemple

55,3 mm cote relevée au § 9 alinéa b).

: Déposer la vis ou le T monté sur |'extrémité de

1'axe.
R _Qa A -

Amener l'ensemble cylindrique-piston de lére
en butée sur le doigt de commande et opérer
ZR7) . comme indiqué précédemment.

ff

c) Régler la course de la 3eme vitesse :

Engager a fond la 3éme . S'dssurer que la vitessé
est bien passée en controlant le dépassement

de I'axe (soit 1,3 mm cote mesurée au § 9 alinéa
c).

Amener l'ensemble cylindre-piston de 4éme en

butée sur le doigt de commande et opérer comme

n n

indiqué & I'alinéa "a)" ( soit 1,3 mm, cote mesu-

rée au § 9 alinéa c).

¢ D. 33-12

d) Regler la course de la 4eme vitesse :

Engager a fond la 4éme. S'assurer que la vitesse
est bien passée en controlant le dépassement de
1'axe (soit 23,9 mm, cote mesurée au § 9
alinéa d).

Correctif N° 3 au Manuel 583-1

Amener l'ensemble cylindre-piston de 3éme en
butée sur le doigt de commande et opérer comme
indiqué a l'alinéa "a)".

14, Monter le chapeau avant en bout d'axe de four-
chette de marche arriére { Curtylon) et le cha-

peau en bout d'axe de 3éme - 4éms.

S'assurer de la présence du joint torique.

15. Régler le verrou de réembrayage :

La lére vitesse étant engagée, s assurer qu'il
¢ existe un jeu (en «J») entre la bride

(1) et la téte de vis (2) de fixation du cha

peau d'axe.




GPER*TIM Hn nh- 334-0 I"_.'-'Jul!r.ﬁ'.fn_'j [ IrE'IJ.:!'Lzr;_e'.'. de la commande -|'|_- Il A s

Il - COMTROLE D'UN YERROU DE REEMBRAYAGE

2549

16 REMARQUE"

—u=| Y/ {66 - Utiliser le bone I20-T. fpeinr en grixlles occessoires sont sans repére

= 0/1956 - Utiliser le banc 31554-T. fpeant en pert) les accossolies ool un repece verl

17. Aelior lo sortie«cu de [0 pompe au manométre M2 et & 1'orifice d'alimentation <b. du veriou

Helier I'orifice de sortie vgo du verrow o monamatre M1,
Metire én place |'appareil MR, 630-43720

18. Pamper pour smener it pression d 70 bars sur le manamatre M2,
19, La tige de commande du verrou étanl au point mort la pression oux monométres M1 et M2 doit dtro identlque

2. Amener la vis B de I'oppareil MR.E30- 43/ 20 au contact avec la tige de commande puis vizsser de 1 tour et dem
Cuvrir la vis de purge adyde la pormpe, La pression au manomitre M2 doit  lomber 6 edie wlars qu'en
M1 =lle doit rester constanie

1550

21. Continuer & serrer la vis B de Ta 1l tours la
pression lge sor le monomelre M1 doit alors tom-
ber o zero

MR.630-43. 20

22, FAetourner I'appareil MR, B30 4320 pour POuIveE
.pousser sur ['mutre exiremite de la tige de com-
mande du werrow

23, Relaire les cperations ci-dessus G 54 et 5)

Un doit obtenir les mémes resultas.




