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OPERATION N° D. 100-3 : Remise en étar du moteur Op. D. 100-3

. I. SCHEMAS DE CIRCULATION D'HUILE

a ) Vébicules D.T.T. sauf D.IE,

D.221
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‘-I _____ :
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. ¢ NOTA . Le réfrigérateur est supprimé sur les véhicules DJ-IE ( 9/ 1970 ——)



4 OPERATION N° D. 100-3 : Remise en état du moteur,

ILLPOINTS PARTICULIERS
1. Carters :
a ) Bloc cylindres.
- Carter moteur et chapeaux de palier de vilebrequin sont appariés.
- Les chapeaux de paliers de vilebrequin sont repérés a partir de 1'avant du moteur ( cdté volant

) par les
chiffres 1-2-3-4.
- Alesage des paliers de vilebrequin :....................... 68,7 + 0,005 mm
- Planéité générale de la face de fixation de la culasse e .. 0,005 mm maxi
- Serrage des vis de fixation des chapeaux de paliers ... 90 a 100 mAN ( 9 a 10 m.kqg)
b ) Carter inférieur
- Serrage des vis de fixation «.................... RO TOR RN 14al9mAN{(14a1,9 m.kgq)
- Serrage du bouchon de vidange ;... 35a 45 mAN ( 3,5a 4,5 m.kq)
- Serrage des vis de fixation de la téle de fermeture du carter d'embrayage :. ... ! 9al2m\N(09al,2mkg)
c ) Carter de distribution
- Serrage des vis et écrous de fixation :....... . ... .. 14a19mAN(1,44a1,9 m.kqg)
2. Vilebrequin et bielles :
a ) Vilebrequin 5 paliers
lere possibilité: ... 64,04 +8’8é0 mm
-Diametre des tourillons -0,005
2 reas 6 +0,010
eme possibilité ... 3,54 _ 0,005
+
lere possibilité @ 54 8'8é(5) mm
- Diameétre des manetons +b 010
2eme possibilité :..... ... ... 53,5 7'
- Coussinets de paliers : - 0,005

. lére PoSSIBIIte 1 .oiiioeeooeeeeoeeee e 2,306 @ 2,312 mm
¢ Epaisseur 3 2éme possibilité : ..o 2,556 & 2,562 mm

+ 0,100
Largeur @i et en bt srsastotrsaereseaanesrabs s snearsreratbes 28,6 9,150 MM
Diameétre extérieur (a 1'état libre ) :  oovveevieoneiioie it erteere e eeeea 68,705 = 1200

- 0,200
NOTA : Les coussinets sont en alliage aluminium-étain sur tous les types de moteur sauf sur injection

électronique et sur ceux équipés d'une boite de vitesses Borg-Warner,. qui sont en cupro-plomb.

- Jeu latéral du vilebrequin : s, 0,045 @ 0,160 mm
¢ NOTA : Le réglage du jeu latéral s'effectue par choix des demi-joues supérieures et inférieures de part
et d'autre du palier central.

3,10a 3,14 mm
e 3.14 & 3,18 mm
3,18 @ 3,22 mm

¢- Demi-joues de palier central (trois possibilités )

- Serrage des vis de chapeaux de paliers: ... . 904100 mAN (9& 10 mkg )

b ) Bielles : '

) +0,009
- Alésage de la bague de pied de.bielle ... 25,005 0 003 ™M

= Jeu de l'axe de piston dans le pied de bielle: ... 0,012 4 0,018 mm

+
- Alésage de la téte de bielle : .......c.cccoovormmmninincrooeeeeeccccrsesesesseeeee) 57,69 i 88?2 mm
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Couasinet= de tete de biells
{ lare possibilité

Epaisseur § o e possibilité :

AL

Diamétre extériour { o |'état libre '

- Jou digméirzl des kizlles sur les mangtons ;

- Varigtion de poids des biolles sur un motew

.':-:r-rn'lqu des écrous de chapeavs de blelles

NOTA ;

wur les molears fype DY a2/ 905 ai
suf les moteurs T.T sauf gur les mateurs
type DV, les coussinets de téte de bielle
bielle ot bague de pled de bielle zont
perces pour ossurer |'orroszge du fond
du pi=zion.

Il n'est pas possible, sans outillage
spagial, de remplacer [es bagues de
pled de bielle,

d. Pistons ef % gments
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6 OPERATION N° D. 100-3 : Remise en état du moteur.

b ) Segmentation:

Epaisseur Largeur ( mm ) Jei 1 la coupe ( mm )
Segment Qu. -
‘ (' mm ) b 93,5 ¢ 90 b 86 ¢ 93,5 ¢ 90 ¢ 86
- 0,010 0 : : :
Etanchéité L[ 2. glgpp | 42012 391012 382, |035a055[0,3540,550,20 a 0,40
Récleur |2 88;2 120,12 |3,9:012 |38 825 0,35 0,55 0,35 & 0,55 [0,20 & 0,40
* 01010 0
Refouleur LIS gopp | 293012 [3+£0,12 317 595 | 0.25a0,40] 0,25 a 0,40/0,20 & 0,40
* : . ""0,010
NOTA : Pour les pistons ¢ 93,5 mm,l'épaisseur du segment refouleur est de 4_0 12 MM

REMARQUE : Certains moteurs ont été équipés de segments refouleurs simples ou a expandeur & ressort . En
réparation le segment & expandeur a lame doit étre monté sur tous les types de moteur .

4. Chemises et joints de culasse:
a ) Joints papier d'embase de chemise :

'—19/1968 : Joint& surépaisseur pour les chemises ¢ 90 mm seulement
b—— 9/1968 : Joint sans surépaisseur pour les chemises ¢ 86 et 90 mm
F— 9/1971 : Joint sans surépaisseur pour les chemises ¢ 93,5 mm
b ) Joint de culasse : Deux types de joints correspondant aux deux types de joint d'embase de chemise :
~joint a sertissage circulaire : @ monter avec joints de chemise & surépaisseur

~joint a sertissage ovale

IMPORTANT : Lors d'un échange de joint de culasse, respecter ce montage .

c ) Pistons et chemises sont appariés .

5. Culasse :

- Epaisseur d'origine = ...

;@ monter avec joints de chemise sans surépaisscur.

... 90 mm
- Fleche maxi @ e 0,10 mm
- Rectification maxi ( surfagage )i 0,10 mm
a) Siege de soupape
- Angle des portées : Admission ; T s i 1 ()0
- Largeur des port€es ... e 0,8al,2mm
- Diametre nominal des portées : . . S
Admissi == 10/ 1968 : oo 45 T
mission 3|—— 10/ 1968 & ovvvemesvveeeeeeeeeeeeeeeee oo 47 mim
Echappement : ... oo . 37,5 mm
b ) Guides de soupapes :
¢ extérieur du quide Alésage de la culasse Alésage du gquide
Ls bilite I3 +0,059 3+ 0,007
ere possibilité mm mm +0.01
P +0,039 - 0,013 8 0'818 o
Adm . '
2¢é ibilité 13 25+O'059 13,25 +0.007
éme possibilité 25 1 0,039 ™™ , _‘0’013mm
, +0,065 +0,023 mm
lére possibilité 13 {oogs ™™ 13 _olo13 +0,015
Ech. +0,023 L0010
' L sV0p 2 +0,065 13 25 R ! mm =Y
2éme possibilité 13,25 +0,045 mm 4> 2 0'003
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c) Remplacement et positionnement des guides : Utiliser 1'outil 3079-T.

d) Couples de serrage :

1 er serrage :

- Vis de fixation de culasse

v serrage
NOTA : Respecter I'ordre de serrage :

- Ecrou de rampe de culbuteur d'échappement :

- Vis de fixation de couvre-culasse :

6. Soupaperie.

définitif:

...................................................................

....................................................

30 mAN (3 m.kq)
60 & 65 mAN (6 & 6,5 m.kg)
21 a 28 mAN (2,1 @ 2,8 mkq)

6 a8 mAN (0,6 & 0,8 m.kq)
21 @ 28 mAN (2,1 & 2,8 m.kg)

a) Soupapes : ADMISSION ECHAPPEMENT
T.T. T.T.
110/ 1968 | —m= 10/ 1968 T.T.
- Angle des portées:._...................... 120° 90°
- Diametre extérieur de la téte : ... .. 47 mm 49 mm 39 0,1 mm
o +0,015 0
- Diametre de queue : ..., 7,95 0 mm 8,95 _ 0,015 Mm
+ 0,600 + 0,600 - 0,550
- Longueur totale : ._................ (mm) |115,47 116,05 104 mm
- 0,250 - 0,250 - 0,350
b) Ressorts de soupapes :
EXTERIEURS INTERIEURS
T.T. . T.T. —={10/1968 T.T. =10 1968
- Sens d'enroulement : a droite a gauche
- Longueur sous 39 mm pour 28,9 + 1,6kq|30,7 mm pour 7,4 £ 0,5 kg | 31 mm pour 12,6 + 1 kg
charge: ...................... 30,5 mm pour 60 + 3,2 kq{22 mm pour 12 *+ 1 kg 22 mm pour 25 +1 kg

c) Cuvettes supérieures :

—{10/ 1968 : Les cuvettes supérieures d'appui des ressorts sont différentes a "admission ¢t & I'échap-
‘pement s ne pas les intervertir,

b—~10/1968 : Elles sont identiques.

d) Demi-segments d'arréts :
—1 10/ 1968 :Les demi-segments
intervertir.

d'arrét sont différents & I'admission et & I"échappement ; ne pas les

f——10/1968 : Ils sont identiques..

7. Distribution :
a) Arbre a cames :

¢ - Jeu latéral : g — 10/ 1974

— 10/1974
- Levée de cames :

0,05 & 0,09 mm
ceereeerenenn. 0,05 & 0,30 mm

Admissi ; = 10/ 1968 1 oo e e 6,199 + 0,02 mm
TSI U 10/ 1968 e 6,638 + 0,02 mm
Echappement : ... .o e e e e 6,144 + 0,02 mm
b) Poussoirs ; .
= DIAMELIE & oottt et s e 247 0.05
- 0,01
= LONGUEUT & oo e e e e 45 ?’25 mm



48 OPERATION N° D. 100-3 : Remise en état du moteur.

c) Réglage :

—{ 10/1968 = 10/ 1968

et ereeeereeeeeeeteteteraeeraaaae as 1 mm 1,1 mm
S ALOLAL et et e e 5° 0° 30
SR A e e e e e 37° 42° 30
T ALOLE. e e e e . 40° 30 38° 30'
SR Bt e e e e ererrrenrreeeerennens 6° 30' 4° 30

d) Calage de la distribution :
Pistons 1 et 4 au voisinage du PMH, placer les reperes des pignons d'arbre @ cames et de vilebrequin face
a face et alignés avec les axes des pignons.

e) Chaine de distribution :
Jeu entre chaine et quIide : .....o..oocooci oo oo 0,1a0,5mm

f) Couples de serrage :

- Vis de la bride de butée d'arbre @ cames : ..........ooooooooooeo . 14a19mAN (1,4a1,9mkqg)
- Vis de fixation de la roue de distribution: ......ooooomovnrnnn, et eeteereees e enens 14a19mAN (1,4a 1,9 m.kq)
- Vis de fixation du limiteur de débattement: ... ........oocoovomoooo 14a19mAN (1,4 a1,9 m.kq)
- Vis de fixation du tendeur de chafne : e st reennes 9allmANO09al,]l mkq)
8. Culbuteurs :
a) Tiges de culbuteurs :
AdMISSION fceoeeiereie e e 189,10 ! 835 mm
- Longueur totale o
Echappement : ......oooeeeooevniees e oo oo 213,36 0'75 mm
- Faux rond maxi : ..ot i et e e e 1 mm
b) Jeu pratique aux culbuteurs :
Admission :......ccoveevivien ] teieen ceeerentant etaetennens seteaeeneneenn 0,20 mm
A CHAUD Echappement ; .....o..oooovvvien eteeerereeeiraeeerete ottt eeeanrran sanrann 0,25 mm
Admission : - .................................................................. 0,15 mm
A FROID 3 Echappement : ... e oo eess e 0,20 mm
9. Volant :
- Rectification maxi (méme valeur sur la face d'appui du mécanisme et
ccelle du diSQUE © et s e e e e 0,5 mm
- Serrage des vis de fixation ( Empreinte sphérique sur téte de vis ) i ... 90 mAN (9 m.kg)
10. Circuit de graissage :
- Huiles préconisées :
- Métropole :
TOTAL GTS 20W 50 (ou GT 20 W 40)
-'Pays froids :
TOTAL GTS 10W 30 (ou GT 10W 30)
- Contenance du carter : - Aprés vidange : .......c...ocooveereveoevere oo s 4,5 litres

- Aprés échange de cartouche ou démontage :.. 5 litres

- Différence entre mini et maxi: ..ol oo e e e e, I litre
- Pression : huile @ 60° C & 2000 tr/ mn MOtOUr : .vovvve oooeeers oo 3,8 bars mini
- Couples de serrage :
- Vis de fixation de la cloche de pompe @ huile : ueeeoooereveereeeiennn, 10 mAN (1 m.kq)
- Vis pointeau d'arrét de POMPE :  cevoivvviviviieee e erreeres sevevertees seseserenns 6 mAN (0,6 m.kg)
- Vis de fixation de la patte de pompe sur palier de vilebrequin: .......... 35 *5mAN (3,5 + 0,5 m.kg)
- - Vis raccord du tube extérieur de graissage de culasse : ..o .oon 14 19 mAN (1,44 1,9 mkg)
- Mano-contact de pression d'huile: v s e s 22 MAN (2,2 mokg)

O A0 00 0006000 0 00 0000 0 0 0 0
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OPERATION N® D. 1003 : Bewise en ctad du moteur, Qp. D, 100.3 4

Il REMISE EN ETAT DU MOTEUR,

— DEMONTAGE.

1. Flacer le moteur sur le suppeet 2509-T, muni des
adaptateurs 4010-T,

Vidanger le moteur.

Reperer lo position du méoanlsme d'err.n.'r:ll-'nq.r_-
sur le walenl mateur,

Dépaser :

= lo méednlsme d'e.-nl:ru:.ln:.:r,

= lo volangt moteur.

2, Dvposer
= le couvercle de pompe & equ,
=le reniflord et son jolnt,

3. Deposar la culasse -

Déposer ;
= le tube de graissage (1) des rompes do cul-
buteurs,

= le couvre~culbutews et son joint,

= les joints d'étonchéité des puits de bougles

ol lea rondel los,

les rampes de culbuteurs d'échappement,

I
]

'ensemble rempe de culbulewrs d"odmission
et supports | laisser les vis en place pour éviter

la dispersion des places |,

lea vizs de flxation de Io culas ae,

L]

les tiges des culbutewrs (repérer leur emplos

cement |,

lz culasse et sen jaint,
= les poussolre | les digager de leur logemant
en utilizant, &"il v a lieu, "outi] MR.EI0-27/4 1

Hopérer leuw emplocemsnt,

REMARGUE : Lu culasse &ianl en aluminium,
ne pas déposer les gocjoas ='ils ne sent pos
détériores,

Maintenir les chemises @ 1'aide dos vig de

mointien I074=T,

¢ 4. Daposer le corter de distribution.
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5. Depeser le carter inferieur &t lo pompe & huile

Dégoger !

- le carter inférisus,

- la vis pointeou | | | de retenue de pompe 7 huile,

= la vl de fixation du corps de pospe @ hulle sur
le palier N® 3.

Dégager la pompe a huile de son logement.

% &, Deposer I"arbre & cames ¢

Deposer :
= le guide [ 1) de chalne,

- L& tesideur |2 | de chaine,

3 d & 11300 & 11300

ATTENTION » Avaal de déposer le tendeur, il faul

« l'armer » afin d'éviler la dispersion des plices

Amener lo porte=patin (5) en butée sur le
coms (&)

A I'aide d'ure clé v Allen o (7)) de I mm ou 4'un
tourpevia place en wa o [ suivact le models | four-
ner done le sens des oiquilles d'une montze jialiig
bloquer le tendeur,

Dégager le pignon | 4 ] d'arbes @ comes =i lo chaine

Déposer 'dtrier de maintien (B de arbre &
COrmeE.

r l'arbre a cames par 'omiers du moseur

Ligog

T
| ehté distribution ).




OFPERATION H® O, 100-3 : Remize en cial du moleor, Op. D, 100-3 i1

7. Deposer les ensembles bielles-pistons -chemises -
AEMARQUES :
Le corps et la chapean de bielle portent en no e
_— - un nombre identigue sur les deus pisces. Lorss
| que lea bialles acnt moniees sur le moteur, ce
nombre a5t orienté cit arbee = comes,

= Avant demaontage, repérer au crayen &lectrigue
[ou @t la riguewr a la peinture |, 'ocdre de mon-
toge des bielles dans le motewr, Commencer

l= :Epérni.]n [ biclle N® 1) du «dte E'Tll.'!.'ﬂj'l'.]".\,!_‘t.

= [l ae fout en oucun cas marguer las bielles &
I*aide de coups de pointecn cu de chilfres, es
qui powrrait déformer les pleces of provoguer
des incldents qrawes.,

11an

= &i les coussinets ou les pigtons et chemisas

doivent &tre réutllisés, il foudra impérativement
les remettre o lo ploce gu'lls cocupaient avact
démonloge.

= I--E‘E- chemizes davront retrauver la meme arien=
tation par raoppott gus pistons,

o) Déposer
= les chapeaux de bielle,
= les vis 3074=-T de mointien des chemises.
Degoger les ensembles bis lles=pist ons=chemi=
525 &l joinis d embase.
Deéposer les coussinets.

b} Déposer les pistons,des hielles,
Extraire un des circlips de maintien de |"axe
ge piston @) degoger cet oxe & le moin,

cl

) Déposer les zegments (a ["aide d"une pince &
seqments |,

Correciif M* T ou Maonuasl 5833

8. Deposer le vilebreg uin :

REMARGUES :

= Les chapeaux de palier sont rEpErSs pEr un
chiffre gauf le palior [2) soté valant qui n'es
pi8 margue, e palier Y 4 se monts clite dis-
tribution,

= Apres mize en place dee paliers, les chiffres
dolvent ge trouver 2Bbé arbes & cumes.

= 51 les coussinels de ligno d'arbre deivent Bire

reulilizés, les repérer powr les rometire g la

place qu'ils sccupaient avant démantage,

D posar ¢

= les chapeaux de palier,

= les coussinels et demisjouss lotdrales (1) du
palier central M= 2,

g ;

= I= vilebreguin,

= log coussinels supsriewrs el les deux guires domis
jaues latérales.

Tyt




