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OPERATION W* D, 112.3 : Kewmdse en étar dune culasse

Op. D, 1123 ]

REMISE EM ETAT D'UNE CULASSE

AXPAAY SN e R

ST T

-

[

YEHICULES TT

DEMOMTAGE

]. D‘Irl'lﬂh.l"-ll' In -:u.un.:.-: 1
a | Deposar
lea collecteurs d echappement el leurs
1oints
= I'#cran de pratection entre collecteurs
d'achappemen! el culosse
- le tuyau de cheuifoge sur culosse
« |a tubulure d'odmission et ses \aints
- lea bougles,
- |la pompe @ edu el son couvercle
- les mampes d'échappement
- la fom e d'ﬂl"'lli;.-si.-ﬁ-u Bl a8 :uﬂr.-i:::lr:.
b} Déshabiller les rampes des culbuteurs 4 ad-
mission.

2. Demonter les teupapes

Utiliser le compresseur de ressoris I084-T a1

le montage 3077-T. Maintenir les soupapes 4
i'aide du suppoct MA. 630-63 13,

Extraire :
- leg clavettes | |
- ka2 eoppelle supérisure (2}
= lmg ressort= [ 4 )
les rondelles d appui |5 ) des ressorts
- le jodnt d'étancheité |31
- bz Eoupope (6}

AEMARGUES : La culasse étanat en |:||..j|-|r.i|,.n:Il
on ne peul pos remplacer les zigges de sou
pape sans outilloge speclal.

Evitar de demonser Jes qauions.
. Rectifier lo culasse [ & necessai ).

{ Cette opération ne peut &lre foite que par un
atelier apéeialise |

Epﬂ'iEEEur d'arigine 90 + 0.1 mm
Fléche maxi 010 mm
Fectifleation maxi | surfacage | 010 mm

4. Remplocer les tubes de kougie {41 pecessaire):

¥ - Iere Passibililte - @ B2 oy

2.1 mm

@) Extraire le tube de bougie ' @ ['oide d une
pinoe imprimer au fube un mouvemani de
rotalicn aoterne, tout &n thrent wers la haul

b) Nettoyer I'alésnge ot la loce supérieure de
la culasse,

c) Monter le tube de hougie | enduire |'exirémits
du tubs de pate o joind
Le présanter perpendiculairement ou plon de
joint de lo culesse. La meltrs en ploce @
'abtde du mondrin MA. §30-31 71

d) Vérifier lo mise en place du jube

0
- U5

déme Possibilité © o

! la kauteur H

doit etre de : 56,5 =im.



OPERATION N° D. 112.3 : Remise en état d'une

culasse.

5. Remplacer les guides de soupape ( si nécessaire)

D. 1141

DESIGNATION ¢ extérieur du quide Alésage de la culasse Alésage du quide
R Speriac +0,0 + 0,
leére possibilité 13 ;9 Ogg mm 13 _ g g?; mm
Aden , : g+ 0015
. - 0,010 MM
; T + 0,059 o + 0,007
Zeme pOSSlblhte 13;25 + 0,039 13'25 - 0,0]3mm
. . + 0,065 + 0,023
Ech. leére possibilité 13 + 0,045 mm 13 ~p/p13 mm 8,99 + gg:g mm
” — + 0,065 +0,023 o
éme possibilité 13,25 +0,045 MM 13,25 0,003 MM

REMARQUE : Le Département des Pieces de

¢ Rechange vend des quides ayant deux diamétres
extérieurs différents. Le remplacement ne peut
se faire que par un quide de méme diamatre.

a) Extraire le, ou les guides défectueux en
utilisant 1'outillage 3079-T.

,«ﬁ\\
T |

b) Monter le guide en utilisant une douille D.
Enduire de suif la vis C et les faces d'appui
de la rondelle B:

Serrer 1'écrou A jusqu'a ce que la partie
épaulée de la douille plaque sur la face du
siége de soupape.

c) Aléser les quides des soupapes d'échappe-

ment (alésoir 1642-T)a ¢ = 8,99 + 0,015

0,010
Aléser les quides des soupapes d'admission
L. . _ 8 + 0,015
(alésoir 3080-T)a ¢ = _0.010™™

Controler 1'alésage a 1'aide d'un tampon mini-
maxi ou & défaut avec la queue d'une soupape

neuve.

6. Rectifier les sieges de soupapes et les soupapes :

® a) Sieges de soupapes :

- Angle de portée : admission-:....... 120°

= échappement .... 90°
Largeur « b » des portées : ...... 08al,2mm

Utiliser les meules suivantes:

Sieges d'admission Sieges d'échappement

Pour la portée : meule biconique 120° ... 3046-T Pour la portée : meule biconique 90° ..... 1627-T
Pour le dégagement supérieur : Pour le dégagement supérieur :

meule biconique 150° ................. 3047-T meule biconique 150° ................. 1627-T
Pour le dégagement inférieur: Pour le dégagement inférieur ::

meule biconique 90° .................. 3047-T meule monoconique 60° .............. 1633-T

Il faut que le grand diamétre de la portée soit égal au plus grand diamétre de la soupape.



OPERATION N° D, 112.3 : Remise en état d'une culasse. Op. D. 1123 3

b) Soupapes :

Sur les tétes de soupape, faire un léger chanfrein
en «a» pour rabattre 1'aréte.

Roder les soupapes a I'aide du rode-soupapes

1615-T.
ADMISSION ECHAPPEMENT
T.T. T.T. T.T.~»1 10/ 1968} T.TH— 10 1968
——] 10/1968 |} —» 10/ 1968 |DVF—® 10/1968] sauf DV
- Angle des portées....................... 120° 80°
- Diametre extérieur de la téte ....... 47 mm 49 mm 39+ 0,1l mm
- Diametre de queue +0.015 I -
-sous tete ..., 7,95 + 0' mm 8,95 _ 0,015 mm
‘ + 0 -0 0
- zone de fixation segments d'arrét_| 7,94 _ g o7 MM 8,94 _ 0,030 ™" 7947 0,050 ™M
+ 0,600
- Longueur totale .................. {mm) | 115,47 * 0:600 116,05 ~ ') 104 F 9230

Nettoyer soigneusement la culasse afin d'éliminer toute trace d'émeri dans les chapelles et les passages de gaz.

Manuel 583-3

MONTAGE.

6. Tarer les ressorts :

Utiliser 1'apparei] 2420-T.

EXTERIEURS - INTERIEURS
S T.T. —{ 10/ 1968 T.T.(DY.DL.DLF)
o sauf DX.DJ.DXF.DJF |DYF.DV }—a 10/ 1968
- Sens d' enroulement .............. a droite

a gauche

39 mm pour 28,9 + 1,6 kg| 30,7mm pour 7,4+ 0,5kq | 31 mm pour 12,6+ 1 kg

30,5mm pour60 + 3,2 kg

NN N YN NN NN NN RENN NN NN NN

22 mm pour 12 £ 1 kg

22,5mm pour 25 + 1 kg
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ATTEWNTION

— [0/ |9# : les coupelles supérieuras | 2) et
l#s clavetiea | 1| sont ditiérentes

7 'odmizsion et @ |'échappemnent -
ne prs les lnberverdic,

% 0/ 1953 : ces pidces sont ldentigues

-

7. Monter les Shupapes
Misttre gn plece
la ssupape (T
- la rondelle d Aapul L3 ] oy resgort extarieus
Io ropdelle epaules (6 ) d appui dy ressort
B LB T

la joint d'stancheélie { 3

MOTA : Pour menter les joints d4'étanchélie des
soupapes, utlliser le capuchon de montage en
plestique vendu aves chague joint a1 |'owtll
VEIT 2 | référence Floguet |.

FPour faciliter le montage, enduite de gqroisss le
joint et le capuchon de montoge

Laraqu'un joint est osagé, ou mal meete, 1l fout
le remplacer. On oe rewtilisera jamals un joint
qui vient d'étre dépass

Malire en ploce

- leg recoarts (4],
la coupelle superieure (2]
les clavettes ([ 1.

Utiliser = oyl o g J3TT-T &l le COmpressaur da

ressaits 30B4-T. Maioteair las soupcpes 7 1'aide

du support MR, 63063713,

B. Hobiller lo rompe de culboteurs d'admizsion:

L& trou « @ » de gralssage le plus rapprashe d'une
extrémité de la rampe indigua | avant da celle
i,
Commencer 'assembloge de oe cobe,
Placer =ur [axe, preqioolement hull= el les frous
de groissage ofenlés vers jes souppes
une ¥is longue (B ) munie de son cavalier | 5
- une fondelle epdissa | L)
un cuibuteur [ 1111 volr phote peur orieniation
un resgart (12
une rondells mince [ 131
une wig longue | 14 |

G\hm.u C}I lghnmc}l lr ! fiii .{ |
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OPERATION N° D. 112.3 : Remise en état d'une culasse.

Op. D. 1123 5

Continuer le montage dans le méme ordre (la ron- 8. Habiller la culasse:

delle épaisse (1) étant remplacée par une rondel-

le mince (2) pour les autres cylindres ). Poser :

Engager les supports de rampe sur les vis longues. - le couvercle de pompe a eau, et la pompe &

Positionner les supports comme 1'indique la eau (les joints se montent & sec),

figure. ATTENTION : Le joint a un sens de montage:

Le support avant comporte un chanfrein qui doit le coin «a» doit étre placé en haut et & gauche

étre orienté vers la tige de culbuteur afin de du couvercle de pompe a eau { vu de !'avant du

permettre le passage de celle-ci. moteur )

Placer un joint torique (3) sur les vis longues -~ la tubulure d'admission ( joints enduits de -

entre les supports de rampe et la culasse, sauf MASTLJOINT-HB37 ). robe Ao Woe Cuy }7&\

sur la vis avant. - le tuyau de chauffage sur culasse { joint enduit
de-MASTIFOINT-HE-37 Jiche owee Cuvlyfou

-~ 1"écran de protection entre collecteur d échap-

pement et culasse,

Vae face a 1AV
du moteur

- les collecteurs d'échappement { joints métallo-
plastiques ).

NOTA : Les rampes de culbuteurs d'admission
et d'echappement seront montées aprés pose de
la culasse et mise en place des tiges de culbu-
teurs.




