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OPERATION N* D. 443-3 ; Hemise en édar d'wn relais de direcifon. Op. D, 4433

YEHICULES D. TT.

REMISE EN ETAT D'UN RELAIS DE DIRECTIOM

143

DEMONTAGE.

1. Bomensr verg 1'intétieur le metal rabatty de 1" ée
crou (1), déposer 'écrou (clé 3506-T)

Degager -
- la coupelle tale (9],
= le joint d'étanchéité (8 )

2, Déposer |e jone d'arret (7 ).
Chosser |'axe de relais | 4) | Altention & o dis=
pecsion des hilles )

3. Dégager
=g cavette |6 ) du roulement inféciear,

=le jolnt (B ) =t la coupalle tdle (9) de §"axe
de Telais.

4. Deqager du oitier de roulesients
= la rondelle élastique (2],
- la cuvatte ( 3} du roulement supérieur

= la joiet d' évancheite | 5],

MNettoyer les pigces

MONTAGE

5, Metire en ploce dans le bolller de relais:

= la Te18ald :l.'E"."J:.'II:hli'.-I" 151 1o levre du oind diri=
= qee vers le roulement supérieur [ne pas trop en-
[oncer le joint donz le beluer].

= |lg cuvette [ 3] du roulement SUpErieur munie

de ses guakarze billes collées & la graisse
(10 g. de groisse pour cardan ),

= | romdelle elastiquae | 2] erlonlés comme i:-.rj.qug
sur la ['.q|.1|:1.-.

- l'écron (1), sans le serrer. Le faire dépasser
légerement de la foce supérieure du boltier.

&. Engoger sur I"axe de relajs:
- lo coupelle 13le (9],
= le joint d'etancheéiie (8 ), lg levre du joint di=
riqee wars le roulement.
= la cuvette (6] du rouleme nt inférieur,

- |
_F___--d"E Mettre en ploce les quatorze billes dans la Qor=
'____d_ T ge o |'axe &t dans la covetie [ 10 g. de groisse
—_—0 powr cardan ).
——— 9




D. 44-5

OPERATION N° D. 443.3 : Remise en état d'un relais de direction.

7. Maintenir le boitier de relais retourné et engager

verticalement 1'axe préparé précédemment.

* Maintenir la cuvette { 2).

.............

Mettre en place la cuvette dans le boitier a l'aide

---------- d'un tube 3507-T (& défaut modifier un tube

3507_T1

1990-T comme indiqué sur la figure, enlever la
partie hachurée ).

Monter le jonc d'arrét (3).

8. Mettre en place le joint d'étanchéité (4) et la
coupelle téle (5).

Serrer 1'écrou (1) a 60 mAN (6 m.kg) tout en

= 05ma

x i

tournant 1'axe pour permettre la mise en place

de l'ensemble (clé 3506-T). -
Dévisser 1'écrou, puis le visser jusqu'a ce

le serrer alors de 1/3 de tour ce qui correspend
7 @ un couple de 20 mAN (2 m.kq).

REMARQUE . Il faut remplacer 1'écrou (1) et

-
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qu'il soit au contact de la rondelle élastique (6),

la rondelle élastique (6) @ chaque démontage.
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